Договор N 
На изготовление полиграфической продукции

г. Москва                                                                                              «____»   _________  2012  г.

Индивидуальный предприниматель Сергеев Сергей Сергеевич, именуемое в дальнейшем ИСПОЛНИТЕЛЬ, в лице директора Сергеева Сергея Сергеевича, действующего на основании Свидетельства, с одной стороны, и __________________________ именуемое в дальнейшем ЗАКАЗЧИК, в лице   __________________________действующего на основании______________  с другой стороны, заключили настоящий Договор о нижеследующем:
1. ПРЕДМЕТ ДОГОВОРА

1.1 В соответствии с настоящим Договором Исполнитель принимает на себя обязательство изготовить и передать Заказчику не позднее указанных сроков полиграфическую продукцию (далее «продукция»), соответствующую техническому заданию.

1.2 Наименование, количество, сроки изготовления и стоимость каждой партии продукции согласовывается Сторонами и определяется в Техническом задании на изготовление полиграфической продукции  (далее – Техническое задание),  являющимся неотъемлемой частью настоящего Договора (Приложение 1).

2. Условия и сроки.

2.1 Заказчик подает заявку на разработку оригинал-макета, изготовление и поставку продукции в письменной форме.

2.2 Заказчик имеет право предоставить готовые пленки и оригинал-макеты, соответствующие требованиям типографии к предоставляемым оригинал-макетам и пленкам (Приложение 2).

2.3 Готовые оригинал-макеты и пленки принимаются типографией ежедневно с 10.00 до 17.00 часов. Заказ, оригинал-макет которого предоставлен позднее 17 часов, считается принятым в работу следующим рабочим днем.

2.4 Срок изготовления продукции согласовывается Сторонами, исходя из сроков предоставления макета Заказчиком, сложности изготовления и количества продукции. 

2.5 Исполнитель имеет право не принять готовые пленки и оригинал-макеты к исполнению, если они не соответствуют техническим требованиям типографии к предоставляемым оригинал-макетам, являющимся неотъемлемой частью настоящего Договора (Приложение 2).

2.6  Все изменения, вносимые Заказчиком в Техническое задание в период производства продукции, должны быть зафиксированы в письменной форме и подписаны обеими Сторонами.

2.7 Исполнитель может увеличить срок исполнения заказа, если Заказчик вносит изменения в готовый макет на этапе производства, если готовый оригинал-макет требует доработки, а также  в случаях особой сложности заказа, что должно быть зафиксировано в Техническом задании, являющемся  неотъемлемой частью настоящего Договора.

3. СТОИМОСТЬ РАБОТ И ПОРЯДОК РАСЧЕТОВ

3.1 Стоимость конкретной партии готовой продукции определяется в соответствии Техническим заданием, являющимся неотъемлемой частью настоящего Договора (Приложение 1).Стоимость полиграфической продукции составляет________________________,НДС не облагается, т.к. ИП Сергеев С,С  применяет УСНО.
3.2 При размещении заказа Заказчик оплачивает не менее 50%  стоимости  заказа
3.3 Платеж по счету считается осуществленным с момента поступления денежных средств, указанных в счете, на расчетный счет Исполнителя.

4. Качество продукции.

4.1  Качество готовой продукции должно соответствовать Техническому заданию (Приложение 1) и нормам качества, по которым работает Исполнитель. 

4.2  Качество макетов, предоставленных Заказчиком, должно соответствовать Техническим требованиям типографии к предоставляемым оригинал-макетам.

4.3 Нормы качества и технические требования к предоставляемым оригинал-макетам являются неотъемлемой частью настоящего Договора (Приложение 2).

5. Порядок Сдачи-Приемки продукции

5.1 Сдача-приемка готовой продукции осуществляется только при наличии Доверенности или печати со стороны Заказчика.

5.2. Претензии по количеству и качеству продукции принимаются в письменной форме на имя Директора в течение 3-х рабочих дней с момента передачи товара Заказчику. Исполнитель обязан предоставить ответ на претензию в течение 24-х часов с момента ее предъявления в письменной форме. 

5.3. Мотивированный отказ от приема готовой продукции Заказчиком фиксируется путем составления двустороннего акта о несоответствии готовой продукции Техническому заданию, (Приложение 1).
5.4.  В случаях претензий по качеству к готовой продукции финансовые отношения между сторонами должны быть урегулированы в соответствии с п.5.2 и п.5.3 в  течение 15 дней.
5.5 Доставка готовой продукции осуществляется силами Заказчика или по согласованию сторон Исполнителем.

6. Права и ответственность Сторон.

6.1. Исполнитель несет ответственность за качество и сроки исполнения готовой продукции, ее соответствие Техническому заданию и нормам качества.

6.2 Исполнитель не несет ответственности за содержание продукции, а также за нарушение Заказчиком действующего законодательства РФ. 

6.3  Исполнитель не несет ответственности за грамматические, орфографические, синтаксические, стилистические ошибки и опечатки, допущенные в оригинал-макетах или готовых фотонаборных пленках, предоставленных Заказчиком. 

6.4  Заказчик несет ответственность за качество предоставленных пленок и оригинал-макетов, их соответствие требованиям типографии (Приложение 2), а также за своевременное подписание Технического задания и оплату стоимости готовой продукции в порядке, установленном настоящим Договором.

6.5 В случае нарушения Заказчиком определенного Договором порядка оплаты продукции Исполнитель оставляет за собой право аннулировать счет и Техническое задание на изготовление продукции.

6.6. При несоответствии готовой продукции Техническому заданию и нормам качества Исполнитель  переделывает продукцию за свой счет при условии возврата Заказчиком всей партии готовой продукции (100% тиража) на склад Исполнителя.

6.7. В связи с невозможностью жесткого автоматизированного и визуального контроля предоставленных оригинал-макетов типография не несет ответственности за недочеты печатной продукции, вызванные ошибками при подготовке Заказчиком оригинал-макета (несоответствие макета требованиям типографии, являющимся неотъемлемой частью настоящего Договора - Приложение 2).

6.8 В случаях ошибок и недочетов, имеющихся в продукции по вине Заказчика, последний принимает готовую продукцию или подписывает соглашение об изготовлении новой партии  продукции за свой счет.

6.9 Заказчик имеет право требовать от Исполнителя оплаты 1% стоимости заказа за каждый день нарушения сроков сдачи готовой продукции, но не более 10% общей стоимости продукции.

6.10 Исполнитель имеет право требовать от Заказчика оплаты 1% стоимости продукции за каждый день просрочки платежа, но не более 10% общей стоимости продукции.

6.11  Исполнитель обязуется хранить продукцию на собственном складе в течение 10 дней с даты изготовления, указанной в Техническом задании (Приложение 1). Заказчик обязуется забрать готовую продукцию со склада Исполнителя в течение 5 дней с момента полной оплаты ее стоимости. 

6.12 Все возникающие в  процессе исполнения настоящего Договора споры разрешаются путем переговоров или обращения в Арбитражный суд Санкт-Петербурга и Ленинградской области.
7. Форс-мажорные обстоятельства.

7.1 В случае возникновения каких-либо обстоятельств, делающих невозможным полное или частичное выполнение одной из Сторон соответствующих обязательств в рамках настоящего Договора, а именно: стихийных бедствий, войны, государственного запрета на экспорт/импорт необходимых материалов, других обстоятельств, не зависящих от сторон, подписавших настоящий Договор, срок, указанный для выполнения обязательств, должен быть продлен на период, пока указанные обстоятельства или их последствия не будут устранены.

7.2 Возникновение обстоятельств непреодолимой силы должно быть подтверждено документально.

7.3 Та из сторон, для которой становится невозможным соблюдение своих обязательств в рамках настоящего Договора, незамедлительно в письменной форме сообщает другой Стороне о возникновении обстоятельств, которые делают невозможным соблюдение ее обязательств в рамках настоящего Договора.
8.  Срок действия Договора

8.1 Настоящий Договор действует  до  «31» декабря 2010 г.

8.2 Договор считается пролонгированным  на неопределенный срок, если ни одна из Сторон не заявила о его расторжении.

8.3 Настоящий Договор может быть расторгнут по взаимному согласованию Сторон или одной из Сторон в случае невыполнения другой Стороной своих обязательств, о чем необходимо уведомить другую Сторону в письменной форме.

9. ЮРИДИЧЕСКИЕ АДРЕСА СТОРОН

	«Исполнитель»                                                                               

ИП Сергеев Сергей Сергеевич

Адрес: г. Воронеж, Ленинский проспект 119а

ОГРНИП 309366806100192

ИНН 366605447909

р/с 40802810313000001675 

в ЦЕНТРАЛЬНО-ЧЕРНОЗЕМНОМ БАНКЕ СБЕРБАНКА РОССИИ г. ВОРОНЕЖ

к/с 30101810600000000681 

 БИК 042007681

Тел. 8-904-211-20-35, (4732) 58-50-38, 58-50-39

От «Исполнителя»                                                

_____________________________                  

М.П.                                                           


	«Заказчик»

От «Заказчика»

_____________________________________

М.П.


Техническое задание

(ПРИЛОЖЕНИЕ № 1

   к    договору №    от                          )
г. Москва                                                                
 
       «       »                       2012 г.

Индивидуальный предприниматель Сергеев Сергей Сергеевич именуемое в дальнейшем ИСПОЛНИТЕЛЬ, в лице директора, Сергеева Сергея Сергеевича действующего на основании Устава, с одной стороны, и ________________

 , именуемое в дальнейшем ЗАКАЗЧИК, в лице  ____________________________________, действующего на основании_________________________  с другой стороны,   составили настоящее Приложение (далее «приложение») о нижеследующем:

1. В соответствии с условиями Договора Исполнитель изготавливает на основании оригинал-макетов Заказчика   следующую полиграфическую продукцию:

	Наименование
	Тираж, шт.
	Цвет
	Формат
	Бумага
	Стоимость,
Руб.

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


2. Общая стоимость работ составляет________________ ​​​​​​​​​ ​​      руб. НДС не облагается. 
3. Оплата работ и порядок расчетов производятся согласно условиям Договора.

	«Исполнитель»                                                                               

ИП Сергеев Сергей Сергеевич

Адрес: г. Воронеж, Ленинский проспект 119а

ОГРНИП 309366806100192

ИНН 366605447909

р/с 40802810313000001675 

в ЦЕНТРАЛЬНО-ЧЕРНОЗЕМНОМ БАНКЕ СБЕРБАНКА РОССИИ г. ВОРОНЕЖ

к/с 30101810600000000681 

 БИК 042007681

Тел. 8-904-211-20-35, (4732) 58-50-38, 58-50-39
От «Исполнителя»                                                

______________________________                  

М.П.                                                                      
	«Заказчик»

От «Заказчика»

_____________________________________

М.П.
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Технические требования.
(ПРИЛОЖЕНИЕ № 2

   к    договору №       от
г.Москва                                                                         

Нормы качества полиграфической продукции

КАЧЕСТВО ПЕЧАТИ

1. Общие требования.

· Тиражные оттиски должны соответствовать стандартным нормам оптической плотности или печатному листу, подписанному заказчиком при его присутствии на печати, или оригинальной пробе (цветопробе).

· На оттисках не должно быть следов смазывания краски.

· На пробельных участках изображения не должно быть тени и следов отмарывания краски.

· На тиражных листах не должно быть механических повреждений (надрыва краев,  забоя торцов, сморщенных и загнутых углов), следов пальцев рук, масляных пятен и т.п.

2. Рекомендуемые денситометрические нормы печати.

Контроль качества полиграфических оттисков осуществляется при помощи денситометров отраженного света Shamroc
Характеристики светофильтров денситометров стандартизированы и согласованы со спектральными характеристиками Европейской триады красок. В денситометрах использованы поляризационные светофильтры для измерения оптической плотности отпечатанных оттисков «по-сырому» и «по-сухому». Оптическая плотность отпечатанных оттисков служит контрольным параметром для определения качества триадной печати. Рекомендованные значения оптической плотности заливок (спошных красочных слоев) для разных видов бумаг представлены в таблице, согласно рекомендациям института FOGRA:

	Оптическая плотность по  видам бумаг

	Краска
	Мелованная 

глянцевая
	Мелованная матовая
	Немелованная 

офсетная
	Допуск

	Голубая (cyan)
	1.45
	1.3
	1.0
	± 0.1

	Пурпурная (magenta)
	1.40
	1.25
	1.0
	± 0.1

	Желтая (Yellow)
	1.2
	1.2
	1.0
	± 0.1

	Черная (Black)
	1.7
	1.6
	1.3
	± 0.1


3. Требования к приводке красок

Изображения всех цветов на оттисках должны быть точно совмещены

Допустимые отклонения:

· На бумаге плотностью от 80 до 90 г/м² - до 0,3 мм

· на бумаге плотностью от 90 до  130 г/м²  - до 0,2 мм

·  на бумаге плотностью от 130 г/м² и выше – 0,1 мм

      Совмещение изображение на лицевой и оборотной сторонах листа должно быть точно совмещено.

Допустимые отклонения по совмещению: 0,3 мм

4. Параметры качества и методы контроля
	Показатель
	Норма
	Метод контроля

	Разрешение печати
	Линиатура растра 175 lpi
	Специальная измерительная линейка (растромер). Контроль на фотовыводах.

	Точность цветопередачи СМУК
	Соответствие подписанному листу или цветопробе
	См.раздел 2

	Точность цветопередачи Pantone
	 В пределах двух соседних пантонов по вееру
	Визуально

	Совмещение цветов
	См. раздел 3
	Оптическая лупа со шкалой

	Отмарывание краски

                       Качество
	Отсутствует на продукции

      послепечатной
	Визуально

обработки

	«Мухи»
	Не более 2 на листе размером до 0,5 мм  не более 5% тиража
	Визуально

	Совмещение выборочного УФ-лака с контуром изображения
	Допустимое отклонение

 0,5-1,0 мм  
	Лупа со шкалой. При лакировании деталей размером менее 5 мм приводка не оценивается

	Устойчивость УФ-лака (адгезия с бумагой/картоном)
	Допустимые отклонения – не более 5% от тиража
	Скотч-тест

	Точность резки
	0,5 мм
	Линейка. Проверяются параметры резки и обрезной формат изделия

	Точность вырубки
	Отклонение размеров изделия не допустимо.

Смещение изображения не более 2 мм не более 5% тиража
	Линейка. Проверяются параметры вырубленного изделия и штампа

	Точность фальцовки
	Допустимые отклонения размера изделия до 2 мм не более 5% тиража. Допустимое отклонение соотношения изображения и линий фальца до 2 мм не более 5% от тиража 
	Визуально, линейка

	Качество биговки
	Изделие складывается по линиям бига без перекоса, линия бига равномерная, без прорубов
	Визуально

	Совмещение плашек на соседних полосах в многостраничной продукции
	Допустимые отклонения не более 1 мм
	Визуально, линейка

	Устойчивость термоклеевого переплета
	Обложка не отрывается от блока, если ее встряхнуть
	Отогнуть первый и последний лист обложки от блока (без перегиба), и встряхнуть брошюру. Обложка не должна оторваться от блока

	Ровность прилегания ламината
	Ламинат припрессован к бумаге/картону равномерно без морщин и пузырей, не отходит по краям изделия. Отклонения допустимы не более, чем в 5% тиража
	Визуально

	Гладкость боковых срезов многостраничных изданий
	100% тиража 
	Визуально


Технические требования к оригинал-макетам в программах верстки:

· CorelDRAW 13 и ниже

· AdobeIllustrator CS3 и ниже

· Adobe In Design CS3 и ниже
Электронные носители

· CD-ROM  и DVD-ROM диски
· Мобильные накопители с USB-интерфейсом
· Носители должны быть совместимы с платформой IBM PC
· Макеты размером до 10 Mb принимаются по электронной почте 
· Макеты размером более 10 Mb принимаются ftp:/  Логин Пароль: 
Подача материалов

· Макет должен быть на носителе в одном экземпляре, в масштабе 1:1, если макет многостраничный, то должно быть использовано обозначение однозначно определяющее порядок сборки

· Вынос изображения за обрезной формат дожен быть одинаков со всех сторон и составлять от 2 мм до 5 мм 

· В многостраничных документах не располагать информацию ближе, чем 5 мм от корешка и от края издания (на полях)

· Значимая информация (текст, логотипы и пр.) должна располагаться не ближе 3 мм от линии реза

· Все цвета должны быть представлены в СМУК-модели, за исключением Pantone, если  он предусмотрен для печати. RGB и прочих цветовых моделей в макете быть не должно

· Сумма всех красок не должна превышать 280% (для картона и офсета), 300% для мелованных бумаг

· Разрешение растровых объектов для качественной печати должно находиться в диапазоне 260-350 dpi, кроме bitmap объектов (до 1200 dpi)

· В макете не должно быть залокированных и скрытых объектов

· Все используемые оверпринты типография убирает, о необходимости их сохранять — сообщить при сдаче макета

· Запрещается использовать OLE-объекты и вставку через clip-board между двумя разными программами; используйте команду «Import” (“Place”)

· Процент содержания каждой краски в заливке должен быть не менее 5-7%

· Толщина линий должна быть не менее 0,1 мм (при печати в 1 краску). Для линий, состоящих из нескольких красок или заданных как выворотка в других элементах, толщина должна быть 0,2-0,3 мм

· Значение кегля для текста, заданного вывороткой, более чем в одной краске или заданного в несколько красок, должно быть не менее 7pt.

· Все шрифты (особенно системные: Arial, Courier, Times, Symbol и др.) должны быть «в кривых»

· В макете не должно быть прозрачностей, линз и эффектов. Все прозрачности, линзы и эффекты должны быть растрированы

· Растровые изображеня с прозрачным фоном и/или повернуты на угол, отличный от 90, 180 или 270, должны быть растрированы с фоном в единый TIFF
· Объекты для лакировки, тиснения, конгрева должны быть в отдельном слое без скрытых объектов

Технические требования к макетам, предоставляемым в PS- или PDF- формате

· Файл должен быть композитным

· Все шрифты внедрены

· Все изображения внедрены

· Если макет многостраничный, создайте постраничный файл без шкал и прочей служебной информации

· PS файл должен быть записан с использованием AdobePDF priner driver 
· PDF файл должен быть сгенерирован следующим образом: записать PS-файл (см. выше), затем конвертировать его в PDF через AcrobatDistiller, используя в настройках 
· После получения PDF файла, проверьте его корректность, используя программу PitStop.

Технические требования к макетам для цифровой печати

· Должны быть предоставлены в СМУК-модели

· Вынос изображения за обрезной формат от 2 мм

· для односторонней печати на цифровой бумаге — информацию не располагать ближе 3 мм от линии реза

· Для двухсторонней печати или печати на материале, не предназначенном для цифровой печати — информацию не располагать ближе 5 мм от линии реза

Примечание

1. При возникновении брака готовой продукции ввиду несоблюдения технических требований к макетам, вся ответственность ложиться на сторону, предоставившую некорректный макет

2. Цвета, увиденные на экране монитора могут не соответствовать напечатанным на печатной машине.
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